(w) BUNDE8REPUBLIK DE0T8CHLAMO 
DEUT8CHE8 ASA PATENTAMT 




© Gebrauchsmuster U1 



(11) fioUennuaaer € 89 Q8 805*0 

(51) Hauptklasse M6L 47/02 

Nebenktasse(n) B29C 45/14 B29C 65/64 

Zusatzll che 

Information // 829* 61:00,l?29t 31:24 

(22) Anaeldetag 19*07.89 

C47) Elntragungstag 14*00.89 

(43) Bekanntaachung 

i« Patentblatt 26*10.89 

(54) eezeicbnung des 6egenstandes 

ubergangsstuck zui Verblnden von Kunststof f rohren 
■ it Araaturen aus netalUschen Werkstofien 

(71) (same und Wohnsitz des Inhabers 

Rafeld f Rafner, 8954 Blessenhofen. DC 

(74) Kaae und wohnsltz des Vertreters 

Kern. W. f 0ipt*-Ing*; Brehw* H*t Dipl*-Che«* 
Dr.phll.nat.. Pat.-AnwHtc. 8C00 Hunchen 



4^ PATENTANWAUE 0 

«: "i 'KEBNv&REHM & TORTNER 



Raf-7958/GM Ke/He 
19. Jul! 1989 



Rainer RAFELD ' 

KirnachstraBe 15 - 19 

D-8954 Biessenhofen-Ebenhofen 



Obergarigsstttck zum Verbinden von Kunststof frohren 
mit Arraaturen aus metallischen Werkstof fen 



Die Neuerung betrif ft ein Obergangsstttck zum Verbinden 
von Kunststoffrohren fttr flttssige Medien mit Armaturen 
aus metallischen Werkstoffen, insbesondere im SanitSr- 
und Heizungsbereich, wobei das eine Ende des Obergangs- 
stttcks eine Bohrung zum EinschweiBen des Kunststoffroh- 
res und das andere Ende des Obergangsstttcks eine einge- 
spritzte AnschluBhttlse mit einem Gewinde zum Auf- bzw. 
Einschrauben der Armatur aufweist, und die AnschluBhttl- 
se mit einer Verdrehsicherung in bezug auf einen sie 
umgebenden Kunststof fkOrper versehen ist, die aus in 
dem stirnseitigen inneren Ende und auf der SuBeren 
OberflSche der AnschluBhttlse angeordneten Vertiefungen 
in Form von Schlitzen, Bohrungen u. dgl. besteht, in 
die der aufgespritzte Kunststoff des Obergangsstttcks 
eingedrungen ist. 

Derartige ttbergangsstttcke sind als Unterputzmuf fen be- 
kanntr wobei die AnschluBhttlsen aus Metall bestehen, 
insbesondere Messing (DE-GM 88 10 285.8). 
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Normalerweise wird durch die bekannte Konstruktion eine 
drehsichere Verbindung zwischen der metallenen AnschluB- 
httlae und ihrer Kunststof f ummantelung bzw. der Kunst- 
stoffmuffe sichergestellt und erreicht, dafl sich die 
beiden genannten Teile auch unter der Einwirkung von 
Schrumpf- und anderen Kraf ten nicht mehr voneinander 
10 sen. 

Es hat sich nun aber gezeigt, daB die drehsichere Veran- 
kerung zwischen metallener AnschluBhttlse und dem diese 
umgebenden Kunststof fkorper nicht verhindert, daB zwi- 
schen das Kunststoffmaterial und die Oberflache der An- 
schluBhttlse das f lttssige Transportmedium, also beispiels- 
weise Wasser, eindringt und im Laufe der Zeit seinen Weg 
nach auBen findet und dadurch das Obergangsstttck undicht 
macht. Da solche Obergangsstttcke gewBhnlich unter Putz 
liegen, haben derartige Undichtigkeiten oftmals Mauer- 
werksdurchfeuchtungen und damit erhebliche Schaden zur 
FOlge. 

Zur Vermeidung dieses Nachteils schlagt die Neuerung vor, 
die AnschluBhttlse aus einem thermoplastischen Kunststoff 
zu fertigen, der bei der Herstellung des Obergangsstttcks 
durch Omspritzen mit einem Kunststoff mit letzterem so 
verklebt, daB eine flttssigkeits-, insbesondere wasser- 
dichte Verbindung zwischen den beiden Kunststof fraateria- 
lien entsteht. Als Kunststoffmaterial fttr die AnschluB- 
httlse hat sich dabei ein Polyetherketon besonders bewahrt. 

Die Neuerung wird im folgenden anhand der beiden in der 
Zeichnung dargestellten Ausftihrungsbeispiele naher er- 
lautert. In der Zeichnung zeigen: 

Pig.l eine Draufsicht auf das stirnseitige hintere Ende 
der AnschluBhttlse des neuerungsgemaflen Obergangs- 
stttcks, 
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Fig. 2 eine LSngsschnittansicht des Ubergangsstttcks von 
Fig.l langs der Linie II-II in Fig.l, 

Fig ,3 eine Stirnansicht des hinteren Endes einer anderen 
Ausftthrungsform der AnschluBhttlse des neuerungsge- 
m&Ben Ubergangsstttcks, und 

Fig. 4 eine Mngsschnittansicht der AnschluBhttlse von 
Fig. 3 langs der Linie IV-IV in Fig. 3. 

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte AnschluBhttlse 1, 
die Bestandteil des Ubergangsstttcks 9 ist, besteht aus 
einem thermoplastischen Kunststoff, wobei sich insbeson- 
dere ein Polyetherketon bewahrt hat, und wird von einem 
Kunststoff 8 ummantelt, der auf die AnschluBhttlse 1 auf- 
gespritzt wird und durch diesen Spritzvorgang mit der 
Kunststoffoberflache der eine Durchgangsbohrung 10 auf- 
weisenden AnschluBhttlse 1 fest verklebt. Die Verbindung 
zwischen dem Kunststoff 8 und dem Polyetherketon der An- 
schluBhUlse 1 ist in jedem Fall so beschaffen, daB die 
Durchgangsbohrung 10 durchstromende Flttssigkeit nicht 
auf der Sufleren Oberfl&che der AnschluBhttlse 1, die von 
dem Kunststoff 8 ummantelt wird, entlangkriechen kann und 
damit die Dichtigkeit des Ubergangsstttcks zerstttrt. 

Das vordere Ende 2 der AnschluBhttlse 1 ist mit einem Aus- 
sengewinde 11 versehen, auf das die AnschluBarmatur auf- 
geschraubt wird, und das stirnseitige hintere Ende 3 der 
AnschluBhttlse mit Vertiefungen 5 in Form von konzentrisch 
um den Mittelpunkt 12 der Bohrung 10 angeordneten, vonein- 
ander getrennten Schlitzen 4, deren in axialer Richtung 
der Bohrung gemessenen Tiefe bei der dargestellten Ausftth- 
rungsform etwa 4 mm betr&gt. 

./. 
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Die OberflSche 6 der AnschluBhttlse 1st im Bereich ihres 
hinteren Endes ebenfalls mit Vertiefungen 6 versehen, 
die vier in die OberflSLche eingearbeitete,voneinander 
getrennte und sich konzentrisch urn die LSngsachse der 
Bohrung erstreckende Schlitze 7 bilden, deren Boden bei 
13 of fen ist, so daB die. Schlitze 7 in die Schlitze 4 
tibergehen, bzw. zwischen den beiden Schlitzen eine Ver- 
bindung besteht. Dabei ist die Anordnung, wie aus Fig. 1 
ersichtlich, so getroffen, daB jeweils ein Schlitz 7 
in der OberflSche 6 zwei benachbarte Schlitze 4 in dem 
stirnseitigen hinteren Ende 3 der AnschluBhttlse wenig- 
stens teilweise tiberdeckt und dadurch zwischen ihnen 
eine Verbindung herstellt. 

Die Schlitze 4 und 7 bilden HohlrSlume bzw. Durchbrttche, 
in die der auf die AnschluBhttlse aufgespritzte Kunst- 
stof f 8 eintritt und dadurch mit der AnschluBhttlse eine 
drehf este f dauerhafte Verbindung herstellt, die auch 
durch sonstige auf das Obergangsstttck einwirkende 
KrSfte nicht gelfist werden kann/ und die ein AblOsen 
des Kunststof fs von der AnschluBhttlse 1 verhindert. 

Die in den Fig. 3 und 4 dargestellte Ausftthrungsform 
des tJbergangsstttcks bzw. des diese enthaltenden An- 
schluBstttcks unterscheidet sich von der Ausftthrungs- 
form der Fig. 1 und 2 im wesentlichen nur darin, daB 
anstelle eines AuBengewindeanschlusses 11 die AnschluB- 
httlse ein Innengewinde 14 aufweist und daB am Ende 
dieses Innnengewindes keine Hinterschneidung der bei 
15 in Fig. 2 gezeigten Art benutzt wird. 
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Uber gangs stuck zum Verbinden "von Kunststoff- 
rohren mit Armaturen aus metallischen Werk- 
s toff en 



• SCHUTZANSPROCHE 

1. Ubergangsstuck zum Verbinden von Kunststoffrohren fur 
fltlssige Medien mit Armaturen aus metallischen Werkstoffen, 
insbesondere im Sanitar- und Heizungsbereich, wobei das 
eine Ende des uber gangs s tucks eine Bohrung zum EinschweiBen 
des Kunststoffrohres und das andere Ende des Obergangs- 
stttcks eine eingespritzte AnschluBhttlse mit einem Gewinde 
zum Auf- bzw. Einschrauben der Armatur aufweist, und die 
AnschluBhulse mit einer Verdrehsicherung in bezug auf einen 
sie umgebenden Kunststoffkorper versehen ist, die aus 
in dem stirnseitigen inneren Ende und auf der SuBeren 
Oberflache der Anschluflhaise angeordneten Vertiefungen in 
Form von Schlitzen, Bohrungen u.dgl. besteht, in die 
der aufgespritzte Kunststoff des ObergangsstUcks einge- 
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drungen 1st, dadurch gak«nnzeiohnet, 

daB die AnschluBhttise (1) aus einem thermoplastiachen 
Kunststoff gefertigt ist, der bei der Herstellung des 
Ubergangsstttcks (9) durch Umspritzen mit einem Kunst- 
stoff (8) mit letzterem flttssigkeitsdicht verklebt. 

2. Ubergangsstttck nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB der thermoplastische 
Kunststoff ein Polyetherketon ist. 
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